
泗洪伟灏金属制品有限公司汽车轮毂及模具生产（重新报

批）项目竣工环境保护自行验收意见

2022年 6月 27日，泗洪伟灏金属制品有限公司组织召开“汽车轮毂及模具

生产（重新报批）项目”环境保护竣工验收会议，参会单位有泗洪伟灏金属制品

有限公司、验收监测单位（南京爱迪信环境技术有限公司）和 3位专家组成验收

工作组（名单附后）。

与会代表对项目现场进行了实地查验，并根据“泗洪伟灏金属制品有限公司

汽车轮毂及模具生产（重新报批）项目竣工环境保护验收监测报告表”并对照《建

设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣

工环境保护验收技术规范/指南、该项目环境影响评价报告表和审批部门审批决

定等要求对该项目进行验收，提出意见如下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

1）建设地点：泗洪经济开发区昆仑山路与杭州西路交汇处

2）性质：新建

3）产品及规模：年产铸造汽车轮毂 20万件、汽车（轮毂）装饰盖 20万套、

锻造轮毂（定制款）10万件

4）工程组成及建设内容

项目于 2019年 08月开工建设，2022年 3月投入试生产。项目工程设计和

实际建设内容见表 1，产品方案见表 2，主要设备清单表 3，主要原辅材料见表 4。



表 1 工程设计和实际建设内容一览表

类别 原环评设计情况 项目实际建设情况 备注

主体工程

汽车轮毂模具 机加工、热处理 1500套 / 0 变动

铸造汽车轮毂
融化压铸、热处理、机加工、表面涂

装
20万件

融化压铸、热处理、机加工、表面涂

装
20万件 未变

汽车（轮毂）

装饰盖
注塑、丝印、装配 20万套 注塑、丝印、装配 20万套 未变

锻造轮毂（定

制款）
机加工、表面涂装 10万件 机加工、表面涂装 10万件 未变

贮运工程

仓库 位于二号车间 位于二号车间 未变

运输
原料供应 由供应商供应至生产厂区 原料由供应商供应至生产厂区 未变

产品和固废 全部委托社会运输单位承担运输 产品和固废全部委托社会运输单位承担运输 未变

公用工程

供水系统 给水 4765m3/a
项目用水取自泗洪经

济开发区自来水管网

项目用水取自泗洪经济开发区自来水管网，供水量

4765m3/a
未变

排水系统
生活污水 3600m3/a

厂区生活污水经预处

理达标后排入城北污

水处理厂进一步处理

生活污水通过厂区污水处理系统预处理达标排入泗

洪县开发区污水处理厂进一步处理 变动

雨水 / 进开发区雨水管网 雨水进开发区雨水管网 未变

绿化 绿化 1684m2 绿化率 0.9% 绿化率 0.9% 未变

配电系统
230万
kW·h/a

泗洪经济开发区供电

管网

泗洪经济开发区供电管网进行供电，供电量为 230
万 kW·h/a

未变

环保工程 废水 生活污水
隔油池+化

粪池

厂区生活污水经预处

理后进开发区截污管

厂区生活污水经预处理后，经管网进入泗洪县经济

开发区处理厂进一步处理
变动



网，接入城北处理厂进

一步处理

废气

机加工 颗粒物
集气罩+布袋除尘器+15m排气筒

（P1）
打磨 颗粒物

水喷淋打磨房+15m排气

筒 DA004
变动

喷涂

颗粒物、二

甲苯、

VOCs

水帘柜+漆雾过滤器+UV光解催化氧

化设施+15m排气筒（P1）
喷涂、烘

干

颗粒物、二

甲苯、VOCs

密闭收集+漆雾过滤器+
喷淋塔+催化燃烧+15m

排气筒 DA001
变动

喷塑、固

化

颗粒物、

VOCs
集气罩+布袋除尘器+UV光解催化氧

化设施+活性炭+15m烟筒（P1）
手工喷

涂、烘干

颗粒物、二

甲苯、VOCs
水帘柜+二级活性炭

+15m排气筒 DA005

变动
注塑 VOCs

集气罩+UV光解催化氧化设施+活性

炭+15m排气筒（P1）

注塑 VOCs
集气罩+二级活性炭

+15m排气筒 DA005
丝印、烘

干
VOCs

集气罩+二级活性炭

+15m排气筒 DA005

融化压

铸
颗粒物 集气罩+布袋除尘器+15m烟筒（P2） 熔炼

颗粒物、二

氧化硫、氮

氧化物

集气罩+布袋除尘器

+15m排气筒 DA002

天然气

燃烧

二氧化硫、

氮氧化物、

颗粒物

密闭收集+低氮燃烧+排气筒排放

（P3）

喷漆烘干

天然气燃

烧

二氧化硫、

氮氧化物、

颗粒物

密闭收集+低氮燃烧

+15m排气筒 DA003
变动

食堂油

烟
油烟 集气罩+油烟净化器+高于楼顶排放 食堂油烟 油烟

集气罩+油烟净化器+高
于楼顶排放

未变

噪声

选用低噪声

设备、加装

减振垫、合

理布局

机械设备经隔声降噪处理后厂界

噪声满足（GB12348-2008）3类标

准

机械设备经隔声降噪处理后厂界噪声满

足（GB12348-2008）3类标准
未变



固废

一般固废 占地面积 20m2 占地面积 40m2 未变

危险固废 占地面积 20m2 占地面积 20m2 未变

生活垃圾 垃圾桶收集 垃圾桶收集 未变



表 2 建设项目产品方案一览表

产品名称 环评设计生产能力 实际生产能力 备注

汽车轮毂模具 1500套 0

年工作时间

3600h
铸造汽车轮毂 20万件 20万件

汽车（轮毂）装饰盖 20万套 20万套

锻造轮毂（定制款） 10万件 10万件

表 3 建设项目生产设备一览表

序

号
类型 名称 型号

数量
备注

环评 实际 变化

1 铸造设备 熔炼炉 - 1套 1套 0

2 铸造设备 铸造机 - 6台 6台 0 1台备用

3 铸造设备 钻孔机 - 2台 2台 0

4 铸造设备 热处理炉 - 1套 1套 0

5 铸造设备 除气机 - 0 2台 +2

6 铸造设备 旋压机 - 0 1台 +1

7 铸造设备 自动切冒机 - 0 2台 +2

8 铸造设备 预热站 - 0 2台 +2

9 铸造设备 中频电炉 - 2台 0 -2

10 轮毂设备 抛丸机 - 2台 1台 -1 备用

11 轮毂设备 水淋打磨房 - 0 2台 +2

12 涂装设备 涂装生产线 - 1条 1条 0

13 涂装设备 手工喷漆室 - 0 1个 +1

14 加工设备 钻床 3050 3 2台 -1

15 加工设备 炮台铣 - 2 0 -2

16 轮毂设备 数控车床 - 7台 11台 +4

17 加工设备 数控铣床 - 31台 0 -31

18 加工设备 数控卧车 1250 5台 0 -5

19 加工设备 数控卧车 L600 2台 0 -2

20 加工设备 普卧车 6180 2台 0 -2

21 加工设备 精雕机 - 4台 0 -4

22 加工设备 锯床 - 2台 0 -2

23 加工设备 线切割 - 4台 0 -4



24 加工设备 普卧车 6140 1台 0 -1

25 加工设备 数控卧车 6140 2台 0 -2

26 加工设备 大型龙门铣 - 3台 0 -3

27 加工设备 数控立车 - 1台 0 -1

28 加工设备
数控龙门中

心
- 1台 0 -1

29 加工设备 钻孔机 - 0 2台 +2

30 加工设备 加工中心 - 0 22台 +22

31 汽车轮毂装饰盖 喷砂机 - 0 2台 +2

32 汽车轮毂装饰盖 注塑机 - 0 4台 +4

33 汽车轮毂装饰盖 冲床 - 0 7台 +7

34 汽车轮毂装饰盖 剪床 - 0 1台 +1

35 汽车轮毂装饰盖 丝印机 - 0 2台 +2

36 汽车轮毂装饰盖 烤箱 - 0 7台 +7

37 汽车轮毂装饰盖 自动找孔机 - 0 1台 +1

表 4 建设项目生产原辅料一览表

序号 名称 单位
年使用量

备注
环评设计 实际 变化

1 钢锻件 吨 2000 0 -2000
2 合金钢 吨 300 0 -300
3 45#钢 吨 500 0 -500
4 钢块 吨 1000 0 -1000
5 铝锭 吨 2600 2600 0

6
锻造轮毂毛坯

件
件 10万件 10万件 0

大轮毂55公
斤、小轮毂35
公斤，总重约

4500吨
7 ABS塑料颗粒 吨 20 20 0
8 铝板 包 800 800 0
9 水性油漆 吨 8 8 0

10 稀释剂 吨 0.5 0.5 0
11 油墨 吨 0.05 0.05 0
12 液压油 吨 0 2.5 +2.5
13 塑粉 吨 0 1.5 +1.5

（二）投资情况

该项目实际总投资为 12000万元，环保投资 160万元。



（三）验收范围

本次验收范围为《泗洪伟灏金属制品有限公司汽车轮毂及模具生产（重新报

批）项目环境影响报告表》中铸造汽车轮毂、汽车（轮毂）装饰盖、锻造轮毂（定

制款）内容。

二、工程变动情况

目前，该项目已经建设完成并投入使用，项目建设内容均按照原环评文件和

环评批复的要求执行，主要生产工艺未发生改变；选址未发生变化；铸造汽车轮

毂、汽车（轮毂）装饰盖、锻造轮毂（定制款）实际产能未发生变化；生活污水

处理设施未发生变化；主要产品、原辅材料、设备数量发生变化；平面布置略有

调整；废气处理设施种类和数量发生变化；排气筒数量发生变动；危险废物产生

情况变动；新增水淋打磨房用水；废水终端污水处理厂有变化。

本项目变动情况不属于重大变动。

三、环境保护设施建设情况

（一）废水

建设项目废水主要为生产废水及职工生活污水，生活污水经隔油池、化粪池

预处理，接管至泗洪县开发区污水处理厂；生产废水厂内循环利用，不对外排放。

（二）废气

本项目各类废气治理措施如下：1、喷涂、烘干工序产生颗粒物、二甲苯、

VOCs，密闭收集+漆雾过滤器+喷淋塔+催化燃烧+15m排气筒 DA001；2、手工

喷涂、烘干工序产生颗粒物、二甲苯、VOCs，水帘柜+二级活性炭+15m排气筒

DA005；3、注塑工序产生 VOCs，集气罩+二级活性炭+15m排气筒 DA005；4、

丝印、烘干工序产生 VOCs集气罩+二级活性炭+15m排气筒 DA005；5、熔炼工

序产生颗粒物、二氧化硫、氮氧化物，集气罩+布袋除尘器+15m排气筒 DA002；

6、喷漆烘干天然气燃烧产生二氧化硫、氮氧化物、颗粒物，密闭收集+低氮燃烧

+15m排气筒DA003；7、打磨工序产生颗粒物，水喷淋打磨房+15m排气筒DA004；

8、食堂油烟产生油烟，集气罩+油烟净化器+高于楼顶排放。DA002对应处理措

施为布袋除尘器，经核算，颗粒物去除效率为 94.7%。未被收集的废气，在车间

内以无组织形式进行排放。

（三）噪声



本项目的主要高噪声设备为气泵、风机、烘干设备、生产设备等，噪声值约

75-90dB（A）。分别通过采取将各类机泵安装于机房内、高噪声设备隔声、减

振等不同的措施，有效降低了噪声源强，保证了厂界达标。

（四）固体废物

建设项目产生的固体废物主要包括：生活垃圾、边角料、布袋除尘器收集的

粉尘、漆渣、废漆桶、熔炼炉渣、废活性炭、废切削液、废矿物油等。具体产生

量和处理方式见下表。

分类 名称
环评设计

实际建设情况
产生量 处理或处置方式

职工生活垃圾 生活垃圾 45t/a
环卫部门定期清运处

置

环卫部门定期清运处

置

一般固废

边角料 500t/a 外售综合利用 外售综合利用

布袋除尘器

收集的粉尘
8.26t/a 外售综合利用 外售综合利用

熔炼炉渣 50t/a 外售综合利用 外售综合利用

危险废物

漆渣 1.756t/a

收集后暂存于危废暂

存间，定期委托有资质

单位处理

危险废物种类减少，

危废收集后暂存于危

废暂存间，定期委托

有资质单位处理

废桶 200个
废活性炭 0.12t/a
废切削液 0.10t/a
废矿物油 0.10t/a
UV灯管 25支

四、环境保护设施调试效果

（一）废气

本项目主要废气污染物主要为打磨、喷涂烘干、注塑、丝印烘干、熔炼、天

然气燃烧过程产生的废气，废气经各类治理措施处理后排放。根据验收监测结果，

DA001催化燃烧排气筒、DA005注塑、丝印、烘干、手工喷漆排气筒 VOCs、

颗粒物、二甲苯执行《表面涂装（汽车零部件）大气污染物排放标准》

（DB32/3966-2021）标准限值；DA002熔炼排气筒、DA003喷漆烘干热源排气

筒颗粒物、氮氧化物、二氧化硫执行《工业炉窑大气污染物排放标准》（DB

32/3728-2020）标准限值；DA004轮毂打磨排气筒颗粒物执行《大气污染物综合

排放标准》（DB32/4041-2021）标准限值。厂界二氧化硫、氮氧化物、颗粒物、

VOCs、二甲苯厂界《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）标准限值。

有组织、无组织排放均能达标排放。






